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OGtOSZENIE O WSTEPNYCH KONSULTACJACH RYNKOWYCH
ZAMAWIAJACY:
ENSEMBLE3 Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie
NIP 118 221 10 96, REGON 386406355, KRS 0000858669

Strona internetowa: http://ensemble3.eu/

DANE KONTAKTOWE ZAMAWIAJACEGO:
ENSEMBLE3 Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie
ul. Wélczynska 133, 01-919 Warszawa

e-mail: przetargi@ensemble3.eu

Osoba wyznaczona do kontaktu:

Tomasz Szymonik
tel. +48 537 566 905

e-mail: tomasz.szymonik@ensemble3.eu,

Uwaga: Wszelkg korespondencje kierowang do Zamawiajgcego nalezy opatrzy¢ dopiskiem: ,Wstepne
Konsultacje Rynkowe zwigzane z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia publicznego na dostawe

urzadzen do obrébki monokrysztatéw”

1. PODSTAWA PRAWNA
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Wstepne Konsultacje Rynkowe prowadzone sg na podstawie art. 84 ustawy z dnia 11 wrzes$nia 2019 r. Prawo

zamowien publicznych (t.j. Dz.U. z 2023r. poz. 1605 ze zm.) oraz zgodnie z ,,Regulaminem przeprowadzania

Wstepnych Konsultacji Rynkowych” — Zatgcznik nr 2.

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA ORAZ CEL PROWADZENIA WSTEPNYCH KONSULTACJI RYNKOWYCH

1. Zamawiajgcy ogtasza Wstepne Konsultacje Rynkowe zwigzane z postepowaniem o udzielenie

zamowienia publicznego na dostawe: (i) obtaczarki do krysztatéw, (ii) krawedziarki do krysztatow, (iii)

polerki do ptytek, (iv) szlifierki do ptytek, (v) szlifierki do $cie¢ bazowych (zwane dalej ,Urzadzeniem” lub

,Urzadzeniami”). Zakres zamodwienia obejmuje dostawe Urzadzen, montaz Urzadzen (w tym ich

uruchomienie) oraz przeszkolenie personelu Zamawiajacego w uzytkowaniu Urzadzen.

2. Poszczegdlni Uczestnicy Wstepnych Konsultacji Rynkowych mogg konsultowa¢ poszczegdlne Urzadzenia

objete zamoéwieniem, ktére sg w stanie dostarczy¢, nie ma obowigzku konsultowania wszystkich Urzgdzen

objetych zamdwieniem.

(i)

OBTACZARKA DO KRYSZTAtOW — parametry minimalne:

-z przeznaczeniem do obrébki bocznej krysztatéw zwigzkdw pdtprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP,

InAs, GaSb, InSb) o $rednicy 2”, 3”, 4”, 5", 6” i dtugosci od 50mm do 350mm;

max. dtugos¢ szlifowania : 380 mm;

minimalna $rednica krysztatu: 10 mm;

maksymalna srednica krysztatu: 170 mm;

koncowki dla réznych $rednic krysztatow (od 10mm przez 2”, 3”,4”,5”, 6”);

regulowany docisk utrzymujacy krysztat;

regulowana predkos¢ obrotowa krysztatu;

regulowana predkos¢ przesuwu Sciernicy;

obroty Sciernicy oraz jej wymiary : muszg umozliwia¢ obréobke boczng krysztatow ww zwigzkow
potprzewodnikowych A3B5;

wyposazona w odpowiednie instalacje (np. instalacje chtodzenie krysztatu oraz Sciernicy)
umozliwiajgce obrobke boczng krysztatow ww zwigzkéw potprzewodnikowych A3B5

sterowanie: manualne lub pétautomatyczne;



(i)
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zapewnienie $ciernicy dla krysztatéw A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb);
Zamawiajgcy wymaga dostarczenia dodatkowej sciernicy;

zrédto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC 60038).

SZLIFIERKA DO KRAWEDZI PLYTEK — parametry minimalne:

-z przeznaczeniem dla ptytek ze zwigzkdéw pdtprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb) o

$rednicy 2”, 3”,4”, 5", 6"

(iif)

materiat: ptytki pétprzewodnikowe A3B5;

$rednica ptytek 2”, 3", 4”7, 5", 6"

grubosé ptytek: od 0,2 mm do 1 mm;

sterowanie: pétautomatyczne

zapewnienie ostrzy do materiatow A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb) dla ptytek o grubosci od
0,2 mmdo 1 mm,

Zamawiajgcy wymaga dostarczenia dodatkowego kompletu ostrzy;

zrddto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC 60038).

POLERKA DO PLYTEK — parametry minimalne:

- z przeznaczeniem dla ptytek ze zwigzkow pétprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb) o

$rednicy 2”, 3”,4”, 5", 6"

materiat: ptytki pétprzewodnikowe A3B5;

$rednica ptytek od 2”, 3", 4”, 5" 6”

mocowanie ptytek: prézniowe;

stét o Srednicy pozwalajgcej na polerowanie ptytek od 2”, 3”, 47, 5” 6”
regulowana predkos¢ obrotéw stotu : od 0 do 150 rpm;

regulowana predkos¢ obrotéw gtowicy: od 0 do 150 rpm;
odpowiednie uchwyty na ptytki o $rednicy : 2”, 3”,4”,5”,6

grubosé ptytek: od 0,2 mm do 5 mm;

regulowany docisk gtowicy;



(iv)
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kontrola temperatury w czasie procesu - wskaznik wysokosci temperatury stotu podajacy
temperature w stopniach Celsjusza

sterowanie: pdétautomatyczne

zastosowanie R&D matoseryjna produkcja

zrédto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC 60038).

SZLIFIERKA DO PLYTEK — parametry minimalne:

- z przeznaczeniem dla ptytek ze zwigzkow potprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb) o

$rednicy 2”, 3”,4”,5", 6"

(v)

materiat: krysztaty pétprzewodnikowe A3B5;

$rednica ptytek 2”, 3", 4”, 5", 6"

mocowanie ptytek: prézniowe;

stét o srednicy pozwalajacej na szlifowanie ptytek od 2”, 37, 4”, 5” 6”

regulowana predkos¢ obrotéw stotu : od 0 do 30 rpm, urzadzenie winno umozliwiaé tzw. soft start
odpowiednie uchwyty na ptytki o réznej $rednicy: 2”, 3”, 4”, 5", 6”

grubosé ptytek: od 0,1 mm do 5 mm;

regulowany docisk gtowicy;

kontrola temperatury w czasie procesu; - wskaznik wysokos$ci temperatury stotu podajacy
temperature w stopniach Celsjusza

sterowanie: pétautomatyczne

zrddto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC 60038).

SZLIFIERKA DO $CIEC BAZOWYCH — parametry minimalne:

-z przeznaczeniem dla krysztatéw zwigzkdw poétprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb)

o Srednicy 2”, 3”,4”,5” 6” idtugosci od 50mm do 350mm

materiat obrabiany : krysztaty pétprzewodnikowe A3B5;
stét o wymiarach pozwalajgcych na szlifowanie krysztatéw od 2”, 3", 4”7, 5” 6”

mozliwos¢ regulowania odlegtosci osi wrzeciona od stotu;



- INNE
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max. dtugosc szlifowania : nie mniejsza niz 380 mm;

max. szerokos$¢ szlifowania: nie mniejsza niz 100 mm;

obroty Sciernicy : muszg umozliwiaé obrébke krysztatéw ww zwigzkéw pdtprzewodnikowych A3B5;
Srednica Sciernicy : nie mniejsza niz 150 mm gwarantujaca prawidtowg obrébke krysztatéw ww
zwigzkow pétprzewodnikowych A3BS5;

szerokos$¢ Sciernicy : minimum 12 mm

sterowanie: manualne;

zapewnienie $ciernicy dla krysztatéw A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb)

Zamawiajgcy wymaga dostarczenia dodatkowej sciernicy

zrddto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC 60038).

Szkolenie z obstugi przedmiotu zamdwienia dla personelu Zamawiajgcego w zakresie zapewniajgcym

bezpieczng obstuge przedmiotu zamdwienia dla max. 5 oséb;

2. Celem Wstepnych Konsultacji Rynkowych jest uzyskanie informacji/doradztwo w zakresie:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

dostepnosci na rynku nowych Urzadzen

weryfikacja parametréw technicznych poszczegdlnych Urzadzen wskazanych w Rozdziale Il punkcie
2 powyzej wraz z ewentualng ich zmiang;

wskazania polskich norm przenoszacych normy europejskie, ktére bedg mogty zosta¢ wykorzystane
przy opisie przedmiotu zaméwienia;

termindw realizacji zamdwienia, w rozbiciu na (1) terminu dostawy poszczegélnych Urzadzen oraz (Il)
terminu przewidywanego na montaz, instalacje urzadzenia i przeszkolenie pracownikéw — poprzez
okreslenie maksymalnej ilosci dni lub tygodni lub miesiecy, od dnia zawarcia umowy w sprawie
zamowienia publicznego.

warunkdéw gwarancji;

mozliwo$¢ zagwarantowania serwisu pogwarancyjnego przez okres co najmniej 3 lat od
zakonczenia gwarancji;

mozliwosci szkolenia pracownikéw;



h)
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ustalenia szacunkowej warto$¢ przedmiotu zamodwienia netto przy uwzglednieniu powyzej
wskazanych uwarunkowan w rozbiciu na (i) cene netto dostawy poszczegdlnych Urzadzen oraz (ii)

cene netto instalacji, montazu oraz szkolenia

W toku Wstepnych Konsultacji Rynkowych Zamawiajgcy jest uprawniony do ograniczenia lub
rozszerzenia zakresu ich przedmiotu do wybranych przez siebie zagadnien, o ile — w jego ocenie —
pozwoli to na uzyskanie wszystkich istotnych informacji dla planowanego postepowania o udzielenie

zamowienia.

ZGLOSZENIE DO UDZIAtU WE WSTEPNYCH KONSULTACJACH RYNKOWYCH

Podmioty zainteresowane udziatem we Wstepnych Konsultacjach Rynkowych, sktadajg zgtoszenia do
udziatu - Zatgcznik nr 1.
Zgtoszenia nalezy sktadac:

a) za posrednictwem poczty elektronicznej na adres e-mail: przetargi@ensemble3.eu

Termin sktadania zgltoszen: 26 wrzesnia 2024r. - decyduje data wptywu zgtoszenia do
Zamawiajacego.
Zamawiajgcy nie jest zobowigzany do zaproszenia do udziatu we wstepnych konsultacjach rynkowych

wszystkich podmiotéw, ktére ztozg zgtoszenie do udziatu po wyznaczonym terminie.

ZASADY PROWADZENIA WSTEPNYCH KONSULTACIJI RYNKOWYCH

Wstepne Konsultacje Rynkowe prowadzone bedg zgodnie z przepisami ustawy Prawo zamdwien
publicznych oraz postanowieniami Regulaminu przeprowadzania Wstepnych Konsultacji Rynkowych
opublikowanego na stronie internetowej Zamawiajacego.

Warunkiem udziatu we Wstepnych Konsultacjach Rynkowych jest ztozenie zgtoszenia, stanowigcego
Zatacznik nr 1 do niniejszego Ogtoszenia, przez osobe umocowang do reprezentacji zgtaszajgcego, w
terminie okreslonym w niniejszym Ogtoszeniu.

Zaproszenie do Konsultacji Rynkowych zostanie przestane na adres e-mail wskazany w zgtoszeniu do

udziatu we Wstepnych Konsultacjach Rynkowych.
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4. Wstepne Konsultacje Rynkowe prowadzone beda w jezyku polskim. Zamawiajgcy w uzasadnionych
przypadkach dopuszcza prowadzenie Wstepnych Konsultacji Rynkowych w innych jezykach, w
szczegolnosci w jezyku angielskim.

5. Wstepne Konsultacje Rynkowe majg charakter jawny, z zastrzezeniem §6 ust. 2 Regulaminu
przeprowadzania Wstepnych Konsultacji Rynkowych.

6. Wstepne Konsultacje rynkowe prowadzone bedg w formie okreslonej w § 6 ust. 4 Regulaminu
przeprowadzania Wstepnych Konsultacji Rynkowych.

7. Termin zakonczenia Wstepnych Konsultacji Rynkowych przewidywany jest na 03 pazdziernika
2024r. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wydtuienia terminu zakonczenia Wstepnych

Konsultacji Rynkowych.

Zataczniki:
Zatgcznik nr 1 - wzér zgtoszenia do udziatu we Wstepnych Konsultacjach Rynkowych.

Zatacznik nr 2 - Regulamin przeprowadzania Wstepnych Konsultacji Rynkowych.



